JeB N ( | Im Zertifizierungsprozess
€ baugruppe D-Box + VEGA+ ASG+ T-25 certificacién

Der Kunde verfiigt Giber eine , -

zertifizierte Baugruppe wie UCM D-Box + STAR + ASG+ T-25
und braucht deshalb nicht zu prifen, i

ob seine Anlage den Anforderungen ) )
nach A3 genlgt. ”~
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UCM

Sicherheits-elemente

Je Komponente "

Der Kunde erstellt die UCM-
Losung nach seinen
Bedirfnissen, aber es liegt in
seiner Verantwortung,

rAnforderungen
A3:

Punkt'3. 1INGIES. sicherzustellen, dass die

1:1998+A3:2009
Baugruppe den
- beim Anhalten der Kabine Anforderungen nach A3
entspricht.

darf der Bremsweg maximal

1,20 m betragen /
- bei Aufwartsfahrt darf die
Beschleunigung maximal 1g

betragen, und bei
Abwartsfahrt gelten die fir

die Fangvorrichtung
Tornado + Dynatech- ‘
/ Steuersystem (CDC-060
und BFS-059) CM-027-11
e

zuldssigen Werte
Zugmaschine
Zertifizierung durch den

Bediener
Tornado + Steuerung




